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RESUMO

z

O bagaco da cana-de-agicar € constituido de material lignocelulésico, que pode ser
hidrolisado, gerando unidades de actcares simples. Esses acgucares siao facilmente
fermentados e convertidos em etanol, mas os processos atuais de hidrélise da biomassa
lignocelulésica ainda esbarram em varios obsticulos e oferecem aos pesquisadores uma
série de desafios tecnoldgicos, pois as lignoceluloses sdo resistentes a hidrdlise e sdo
necessarios pré-tratamentos para tornar a celulose acessivel. O pré-tratamento &
considerado uma das etapas mais caras e menos desenvolvidas no processo de conversio da
biomassa em etanol. O desenvolvimento de novas tecnologias e otimizacdo dos processos
atuais sio as chaves para viabilizar a producido de etanol a partir do bagaco da cana-de-
acucar, o que aumentard a capacidade de produgdo de etanol nao s6 no Brasil, mas em todo
o mundo, dado que a biomassa lignoceluldésica ¢ a matéria prima mais abundante no
planeta. O objetivo desse trabalho € avaliar a aplicagdo de agentes oxidantes como pré-
tratamento no bagaco de cana-de-agicar e sua influéncia na sacarificacdo da celulose. O
efeito esperado de agentes oxidantes na biomassa € a oxidacdo da lignina e hidrélise das
hemiceluloses, facilitando a posterior hidrdlise da celulose. Nos experimentos realizados,
as amostras de bagaco de cana-de-acucar foram tratadas com reagente Fenton, solugdes de
perdxido de hidrogénio e peréxido de hidrogénio alcalino. Foram comparados os resultados
de teor de acucar no hidrolisado, perda de massa das amostras apds o pré-tratamento, teor
de lignina Klason apds o pré-tratamento e teor de actcar nas solugdes oxidantes. O pré-
tratamento com reagente Fenton se mostrou ineficiente na remocdo de lignina, mas
provocou hidrolise de parte das hemiceluloses. O pré-tratamento com perdxido de
hidrogénio alcalino se mostrou mais eficaz na remocao de lignina que os demais métodos
estudados, porém provocou degradagdo dos acticares hidrolisados.
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